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PREPARATION 

OUTILLAGE SPECIAL 

':Outils spéciaux ou équivalent disponible dans le commerce 

Numéro de l'outil 
Nom de l'outil 

ST2381 0001 
Plaque de fixation 
d'adapteur 

KV311oo401 
Bâti de pression pour 
boîte de vitesses 

ST22520000 
Clef 

ST2354oooo' 
Chasse goupille 

ST3OO31 000' 
Extracteur 

ST2386OOoo' 
Chassoir 

ST2236OO02' 
Chassoir 

ST2235OOoo' 
Chassoir 

Description 

9--. -" .. 

a: 38 mm ri> 

b: 33 mm ri> 

a: 29 mm ri> 

b: 23 mm ri> 

a: 34 mm ri> 

b: 28 mm ri> 

MT-2 

Pour fixer la plaque adaptatrice sur l'ensemble 
boîte de vitesses 

Dépose ou repose à la presse du pignon de ren
voi et de l'arbre secondaire 

Serrage du contre-écrou d'arbre secondaire 

Dépose et repose de la goupille de retenue des 
fou rchettes 

Dépose et repose de la bague de pignon de 
1ère 
Dépose du roulement d'arbre primaire 
Mesure de l'usure des anneaux de synchro 

Repose du pignon d'entraînement de renvoi 

Montage des roulements avant et arrière de pi
gnon de renvoi 

Montage de la bague de pignon d'overdrive 



PREPARATION 

*:Outils spéciaux ou équivalent disponible dans le commerce 

Numéro de l'outil 
Nom de l'outil 

ST23800000* 
Chassoir 

ST33400001* 
Chassoir 

ST33290001* 
Extracteur 

ST30720000* 
Chassoir 

ST30613000* 
Chassoir 

ST33200000* 
Chassoir 

Nom de l'outil 

Extracteur 

Description 

a 

Description 

.: 44 mm 4> 
b: 31 mm 4> 

. : 60 mm 4> 
b: 47 mm 4> 

.: 77 mm 4> 
b: 55,S mm 4> 

.: 71,S mm 4> 
b: 47,S mm 4> 

.: 60 mm 4> 
b: 44,S mm 4> 

Repose du joint d'étanchéité de couvercle avant 

Repose du joint d'étanchéité arrière 

Dépose du joint d'étanchéité arrière 

Repose du roulement à billes d'arbre secondaire 

Repose du roulement d'arbre primaire 

Repose du roulement arrière d'arbre de renvoi 
Repose de l'ensemble de synchros de 3ème et 
4ème 

OUTILLAGE EN VENTE DANS LE COMMERCE 

MT-3 

Dépose des roulements d'arbre de renvoi, et des 
pignons d'entraînement d'arbre de renvoi et 
d'overdrive 



ENTRETIEN SUR VEHICULE 

Contacteur de 
feux de recul 

SMT451 B 

Remplacement du joint d'étanchéité arrière 
DEPOSE 

REPOSE 

Contrôle du contacteur de position 
CONTACTEUR DE FEU DE RECUL 
• Vérifier la continuité. 

Rapport Continuité 

Marche arrière Oui 

Sauf marche arrière Non 

CONTACTEUR DE NEUTRE 
• Vérifier la continuité. 

Rapport Ccntinuité 

Point mort Oui 

Sauf point mo rt Non 

MT-4 



SMT099A 

® Boîte manuelle/moteur 
® Gousset du moteur/boîte manuelle 

SMT452B 

DEPOSE ET REPOSE 

Dépose 
• Déposer le levier de changement de vitesse. 

• Déposer l'arbre de transmission. - Se reporter à la section PD. 
• Insérer un bouchon dans le joint d'étanchéité arrière après 

avoir déposé l'arbre de transmission. 
• Lors de la dépose de l'arbre de transmission, faire attention 

de ne pas abimer les cannelures, la fourchette de manchon et 
le joint d'étanchéité arrière. 

• Soutenir le moteur avec un cric sous le carter d'huile. 
• Ne pas mettre le cric sous le bouchon de vidange du carter 

d'huile. 
• Séparer la boîte de vitesses du moteur. 
• Soutenir la boite manuelle pendant la dépose. 

Repose 
• Serrer tous les boulons de la boîte de vitesses. 

N° de boulon Couple de serrage emm N'm (kg-m) 

1 39 à 49 (4,0 à 5,0) 80 

2 39 à 49 (4,0 à 5,0) 75 

3 39 à 49 (4,0 à 5,0) 65 

4 29 à 39 (3,0 à 4,0) 40 

5 29 à 39 (3,0 à 4,0) 25 

Cornière à moteur 29 à 39 (3,0 à 4,0) 20 

MT-5 
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JOint ~ 

Joint d 'étanchéité ~ m Lèvre du joint 

Couvercle avant 

Contacteur de neutre 
~2O à 29 (2,0 à 3,0) 
[J Filetage des boulons 

Manchon obturateur 
de marche arrière 

,O\V'/llP .~ 

L "a~ k "'iD 
~4 à 5 (0,4 a 0,5) 

~ 16 à 20 (1 ,6 à 2,0) 

Prolongement arrière 

(') 
o 
3 

Pièce de maintien de roulement 

Roulement 

'0 
o 
en 
III 
::J 

Plaque adaptatrice 

~ Filetage du bouchon 

Bouchon de vidange 
~ 25 à 34 (2,5 à 3,5) 

~ : N.m (kg-ml 

-en 
a. 
t: 
(') 
III ... -(II ... 
a. 
(II 

C' 
o -. -(II 

[J : Mettre l'enduit d'étanchéité préconisé 
- - (pièce d'origine Nissan : KP610-002SO) 

ou équivalent. 
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POUR EUROPE 

Roulement pilote 

pnmalre Rondelle 

Jonc d'arrêt ~ 
R~ule.ment à billes d,arb*re 

Jonc d'arrêt* ~ ~~ i 
) 

Arbre primaire 

Moyeu de synchro 
d'overdrive (Sème) ;:' 

Cale d'épaisseur • 

Roulement avant 
d 'arbre de renvoi 

INTERVENTION MAJEURE 

Composants de la boTte 

Roulement à aiguilles 

Manchon d'accouplement 
de 3éme et 4éme 

Moyeu de synchro 
de 3ème et 4ème ~ 

Ressort d'écartement 

Rondelle de butée 
E!I 

Jonc d'arrêt ~ 

Pignon d'entraînement 
d'mdlcateur de vitesse 

Jonc d'arrêt t:i 
Jonc d'arrêt * ~ 

~~'\r1==- Contre-écrou d 'arbre secondaire ~ 
~ 137.167 

Rondelle 14,0 Il 17,0) 
q,e butée San. l'oulll spécial 

Roulement à rouleaux 
;:, 

A<~~,~::-<~~ Contre-écrou d'arbre 
de renvoi~ 
~ 98 Il 127 

(10,0 Il 13,0) 
Roulement d'extrémité arrière 
d'arbre de renvoi 

Pignon de renvoi 
d 'overdrive 

Entretoise de pignon d'arbre de renvoi 

. Roulement arrière d'arbre de renvoi 
1 de fou de 

marche arrière ff!}- J ~ 

Jonc d'arrêt ~"'~ ~Ù ~~ R:;;e~~a~:tbutée d'arbre 
. . ~" de fou de marche arriére 

Pignon de~enVOI 1J)~ Roulement de pignon 
, '-... de fou de marche arriére 

i d'entraînement Rondelle de butée 
d'arbre de renvoi tr ~, d'arbre de fou 

Arbre de fou de marche arriére 

de marche arriére 
Pignon secondaire Au remontage, passer de l'huile pour pignons sur les 

pignons, les arbres, les synchroniseurs et les roulements. 
Ressort de pignon 
secondaire tr 

Support de pignon 
secondaire 

MT-7 

• : Choisir l'épaisseur 

• : Veiller au sens de montage 

N,m (kg-ml 

SMT037B 



SAUF EUROPE 

primaire Rondelle 

Jonc d,arrêt~ 
R~u'e.me nt à bi lles d'arbre ~ 

Jonc d'arrêt *~~ 1 
) 

Arbre primaire 

Anneau de synchro 
intérieur de 2éme 

Pignon r 

~ 
Pièces de retenue 

INTERVENTION MAJEURE 

Composants de la boîte (Suite) 

Anneau de synchro Roulement à aiguilles 

Anneau de synchro intérieur de 3éme 

Ressort de cale de passage 
des vitesses 

Moyeu de synchro de 3ème et 4ème Û 

Rondelle de butée 

m 

Roulement à aigui lles 
amère d'arbre primaire 

Pignon d 'entraînement 
d'Indicateur de vitesse 

Jonc d 'arrê t ~ 

Jonc d'arrêt • t!i 
"',\,\~~:::- Contre-écrou d'arbre secondaire ~ 

~ 137 à 167 
de butée (14,0 à 17,0) 

Sans "oulll spécial 

Contre-écrou d 'arbre 

I"",~~~~'''''''--- de renvoi ~ 
r:c!l 98 à 127 

(10,0 à 13,0) 

1,/ J 
des cales de passage 
des vitesses 

Moyeu de synchro 
d overdnve (5eme) -cr 

Pignon de fou de ~ 

ff)j W .N ~~ ,~~ Rondelle de butee d'arbre 

!.J . Roulement de pignon 

" 

Jonc d ,:~~~~a~rriére ~~~3-- Jonc d'arrêt ~ 

[)'i.0 Pignon de~renVOÎ ~~\J) de fou d~ marche arrière 

~ de fou de 

~
~ ~Ignon d 'entraînement marche arrière 

Cale d'épaisseur * ~"''' h d'arbre de renvoi 'Cl . ~ Rondelle de butée 
:~'::Y Arbre de fou d 'arbre de fou 

de marche arrière de marche arrière 

Pignon secondaire Au remontage, passer de l 'huile pour pignons sur les pignons, 
Roulement avant les arbres, les synchroniseurs et les roulements. 
d 'arbre de renvoi Ressort de pignon 

Jonc d 'arbre * 
secondaire Ô 

Support de pignon 
secondaire 

MT-a 

• : Choisir l'épaisseur 
: Veiller au sens de montage 
. N,m (kg-ml 

SMT410B 
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-1 • CD 

'" s: 
(j 
01 ... 
al 

Fourchette de 1ère et 2ème-"j 

Plongeur d'interverrouillage 

Ressort de verrouillage -

Goupille de retenue ~~ 

Tige de fourchette de 3ème et 4ème "-.... 

Bille de verrouillage 

Fourchette de 3ème et 4ème 

Bouchon de ressort de rappel 

~ Filetage des boulons 

r:J 20 à 29 (2,0 à 3,0) 

~ Bague 
m Surface d'appui sur le levier 

de commande 

__ Ressort de rappel 

9 1 

~;,,-,~ 
~ / 1 r Levier de changement 
~ ~ / de vitesses 

~ dl Douille I!:E!I 

~ 
Suriace d'appui 

~ sur carter et levier 

de commande \ 

W-Ressort 

,,(').: .... / Collier supérieur de 
~ cache-poussière 

Joint plat ~ 

Fourchette d'overdrive et marche arrière 

~ ______ Cache·pouss,ère 

/ ~Y'~~49à59(5à6) 
Bille de verrouillage 

~~ Collier inférieur W de cache-poussière 

Tige de fourchette d'overdrive 
marche arrière ~_/ 

~ : N·m (kg-ml 
~ : Mettre l'enduit d'étanchéité préconisé 
-- (pièce d'origine Nissan : KP610-o0250) 

ou équivalent. 
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DEMONTAGE 

Composants du carter 
1. Déposer le prolongement arrière. 
a. Déposer le carter de commande, la bille de verrouillage, le 

bouchon de ressort de rappel, le plongeur de sélecteur et les 
ressorts de rappel. 

b. Déposer le prolongement arrière en frappant légèrement dessus. 

2. Déposer le couvercle avant, le joint, la cale d'épaisseur de 
roulement avant d'arbre de renvoi et le jonc d'arrêt de roulement 
d'arbre primaire. 

3. Déposer le carter de boite en frappant légèrement dessus. 

4. Déposer le joint d'étanchéité de couvercle avant. 

MT-10 



3810001 

DEMONTAGE 

Composants de la commande de boîte de vites
ses 
1. Monter l'outil spécial sur la plaque adaptatrice. 
2. Déposer les bouchons de billes de verrouillage, les ressorts de 

verrouillage et les billes de verrouillage. 

3. Chasser les goupilles de retenue, puis chasser les tiges de 
fourchette et déposer les billes d'interverrouillage. 

4. Déposer les boulons de fixation du support de levier. 

5. Extraire la tige de commande de fourchette de 3ème et de 4ème. 

6. Déposer la rondelle en E de la tige de commande de fourchette 
de marche arrière et d'overdrive. 

MT-11 



"\~ "~u a\Xlt::\.al..L.. .~~ 
Arbre~ 
ou bague 

SMT025 

Extracteur adéquat 
SMT174A 

DEMONTAGE 

Composants de la commande de boîte de vites
ses (Suite) 
7. Retirer la tige de commande de fourchette de marche arrière et 

d'overdrive en tournant le support d'overdrive et de marche 
arrière dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. 

Composants de la boîte 
1. Avant de déposer les pignons et les arbres, mesurer le jeu axial de 

chaque pignon. 
Jeu axial: Se reporter au S.O.S. 

Si le jeu axial n'est pas dans les limites spécifiées, démonter et 
contrôler les surfaces de contact entre pignons et moyeux, 
rondelles, bagues, roulements à aiguilles et arbres. 

2. Faire engrener les pignons de 2ème et de marche arrière, puis 
retirer le roulement avant de renvoi à l'aide d'un extracteur 
adéquat. 

3. Déposer le jonc d'arrêt, puis le support de pignon secondaire, le 
ressort de pignon secondaire et le pignon secondaire. 

4. Retirer le pignon d'entraînement de renvoi avec l'ensemble arbre 
primaire, à l'aide d'un extracteur adéquat. 

• Lorsqu'on retire l'ensemble arbre primaire, il faut veiller à ne 
pas laisser tomber le roulement pilote et l'anneau de synchro. 

5. Déposer les éléments du côté arrière de l'arbre secondaire et de 
l'arbre de renvoi. 

a. Redresser le matage de l'écrous d'arbre de renvoi et de l'écrou 
d'arbre secondaire et desserrer ces écrous. 

Ecrou d'arbre secondaire: Filet gauche 

MT-12 



SMT383A 

STa:J031OO0 

DEMONTAGE 

Composants de la boîte (Suite) 
b. Extraire le pignon de renvoi d'overdrive et son roulement avec un 

extracteur adéquat. 
c. Retirer le pignon de renvoi de marche arrière et l'entretoise. 
d. Déposer les joncs d'arrêt de l'arbre de fou de marche arrière et 

retirer le pignon de fou de marche arrière, les rondelles de butée 
et le roulement de pignon de renvoi de marche arrière. 

e. Déposer le pignon d'entraînement d'indicateur de vitesse et les 
billes d'acier. 

f. Déposer le jonc d'arrêt et retirer le roulement d'overdrive de 
l'arbre secondaire. 

g. Déposer l'écrou d'arbre secondaire. 
h. Retirer les rouleaux d'acier et la rondelle. 
i. Déposer le roulement à rouleau et la rondelle. 
j. Déposer le pignon d'overdrive, le roulement à aiguilles et l'anneau 

de synchro (overdrive). 
k. Déposer le manchon d'accouplement d'overdrive, les cales de 

synchro et les ressorts de cale de synchro. 

1. Extraire l'arbre secondaire et le pignon de renvoi alternativement. 
• Bien alterner la pression sur l'arbre secondaire et sur le 

pignon de renvoi de manière à ce que la surface avant du 
premier soit en contact avec la surface arrière du deuxième. 

6. Déposer les éléments du côté avant de l'arbre secondaire. 
a. Déposer la rondelle du pignon de 1 ère et la bille d'acier. 
b. Déposer le pignon de 1 ère et le roulement à aiguille du pignon de 

1 ère. 

c. Retirer le pignon de 2ème avec la bague du pignon de 1 ère et le 
synchroniseur de 1ère et de 2ème en un ensemble. 

d. Déposer le jonc d'arrêt avant de l'arbre secondaire. 

MT-13 



DEMONTAGE 

Composants de la boîte (Suite) 
e. Retirer le pignon de 3ème avec le synchroniseur de 3ème et de 

4ème et le roulement à aiguille du pignon de 3ème. 

7. Déposer le roulement du pignon d'arbre primaire. 
a. Déposer le jonc d'arrêt et l'entretoise du pignon d'arbre primaire. 
b. Extraire le roulement du pignon d'arbre primaire. 

MT-14 



MT137 

SMT386A 

Pignon de renvoi 

SMT550A 

Cales de changement de vitesse 

g 

t 
SMT387A 

INSPECTION 

Composants de la commande de boîte de vites
ses 
• Contrôler la surface de contact et la surface de glissement pour 

voir si elles ne sont pas usées ou rayées et si elles ne présentent 
pas des aspérités ou autres défauts. 

Composants de la boîte 
PIGNONS ET ARBRES 
• Contrôler les arbres pour voir s'ils ne sont pas fêlés, usés ou pliés. 
• Contrôler les pignons pour voir s'ils n'ont pas d'usure excessive, 

s'ils ne sont pas ébréchés ou fêlés. 

DISPOSITIFS DE SYNCHRO 
• Contrôler la partie cannelée des manchons d'accouplement, des 

moyeux et des pignons pour voir si elle n'est pas usée ou fêlée. 
• Contrôler les anneaux de synchro pour voir s'ils ne sont pas fêlés 

ou déformés. 
• Contrôler les cales de passage de vitesse pour voir si elles ne 

sont pas usées ou déformées. 
• Contrôler les ressorts d'écartement pour voir s'ils ne sont pas 

déformés. 

MT-15 



SMT140 

Anneau de synchro Interne 

Anneau de synchro Interne 

- A i
ône de synchroniseur 

\~\V 
ST30031000 ~. Comparateur a 

cadran 

SMT041 B ST30031 000 

Anneau de synchro externe 

Cône de synchroniseur 

Anneau de synchro 
externe 
Calibre d'épaisseur 

INSPECTION 

Composants de la boîte (Suite) 
• Mesurer le jeu entre l'anneau de synchro et le pignon. 
Jeu entre l'anneau de synchro et le pignon. 
[Anneaux de synchro de 1 ère, de 3ème, d'arbre primaire et 
d'overdrive (pour l'Europe), anneaux de synchro de 1ère, d'arbre 
primaire et d'overdrive (sauf pour Europe)): 

Dimensions 

1ère 

Arbre primaire et 3ème 

5ème (overdrive) 

Standard 

1,2 à 1,6 

1,2 à 1,6 

1,2 à 1,4 

Unité: mm 

Limite d'usure 

0,8 

Si le jeu est plus petit que la limite d'usure, remplacer l'anneau de 
synchro. 

• Mesurer l'usure de l'anneau de synchro. 
[Anneau de synchro de 2ème (pour l'Europe), anneau de synchro 
de 2ème et de 3ème (sauf Europe)). 
a. Positionner les anneaux de synchro sur le cône de synchronisa

tion. 
b. Mesurer les dimensions "A" et "S" tout en poussant à fond les 

anneaux de synchro contre le cône de synchroniseur. 

Unité' mm 

Dimension Standard Limite d'usure 

A 0,6 à 1,1 

B 0,7 à 0,9 
0,2 

c. Si la dimension "A" ou "S" est inférieure à la limite d'usure, 
remplacer l'anneau de synchro. 

ROULEMENTS 
• S'assurer que les roulements tournent librement et ne présentent 

pas de bruits, de fêlures, de piqûres ou d'usure. 

MT-16 



Roulement à billes 
d'arbre secondaire dans la plaque adaptatrice 

{t 'r {t 
" ,', / ST30720000 

Roulement arrière d'arbre de re-':;-vol dans 
la plaque 
adaptatrice 

Haut 

-Avant 

REMONTAGE 

Composants de la boîte 
1. Reposer les roulements dans les composants du carter. 

2. Remonter les pièces de la plaque adaptatrice. 
• Reposer la gouttière d'huile sur la plaque adaptatrice et la 

déployer sur le côté arrière. 

• Reposer la pièce de maintien de roulement. 
a. Reposer l'arbre de marche arrière, puis reposer la pièce de 

maintien de roulement. 

b. Serrer toutes les vis, puis les mater en deux points. 

MT-17 
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Côté avant SM T045 B 

REMONTAGE 

Composants du carter (Suite) 
3. Reposer le roulement d'arbre primaire. 
a. Enfoncer le roulement d'arbre primaire. 
b. Reposer l'entretoise d'arbre primaire. 

c. Choisir un jonc d'arrêt approprié de pignon d'arbre primaire pour 
minimiser le jeu de la rainure. 

Jeu admissible de raInure: 
o à 0,13 mm 

Jonc d'arrêt de pignon d'arbre primaire: 
Consulter S.O.S. 

4. Monter les synchroniseurs. 
• Synchro de 1 ère et de 2ème. 

• Vérifier le sens du manchon d'accouplement et du moyeu de 
synchro. 

MT-18 



~111111 

t:? 
Avant 

Moyeu de synchro 
1 Sème (overdrive) 

Manchon d'accouplement 

/~--- , , , 
1 1 

Cale de passage 
de vitesses 

Pignon de marche 
arrière 

SMT095A 

\ 
Rondelle de butée 
de pignon de 1 ère 

\ SMT752A 

REMONTAGE 

Composants de la boite (Suite) 

• Synchroniseur de 3ème et 4ème 

• Synchroniseur de 5ème (overdrive) 

5. Poser les éléments du côté avant de l'arbre secondaire. 
a. Monter le pignon de 2ème, le roulement à aiguilles et l'ensemble ' 

de synchro de 1 ère et 2ème, puis enfoncer à la presse la bague 
du pignon de 1ère sur l'arbre secondaire. 

b. Monter le pignon de 1 ère. 

MT-19 



_=_Manchon d'accouplement 

~~---, , , 
1 1 

Cale de passage 
de vitesses 

TM441 

REMONTAGE 

Composants de la boîte (Suite) 
c. Monter la bille d'acier et la rondelle de butée de pignon de 1 ère. 
• Passer de la graisse à usages multiples sur la bille d'acier et 

la rondelle de pignon de 1ère avant la repose. 

6. Monter l'arbre secondaire et l'arbre de renvoi sur la plaque 
adaptatrice et le pignon d'overdrive sur l'arbre secondaire. 

a. Enfoncer à la presse l'arbre secondaire sur la plaque adaptatrice, 
à l'aide de l'outil spécial. 

b. Enfoncer à la presse l'arbre de renvoi sur la plaque adaptatrice, à 
l'aide de l'outil spécial. 

c. Monter le pignon de 3ème et puis enfoncer à la presse l'ensemble 
de synchro de 3ème et 4ème. 

• Veiller au sens du synchroniseur de 3ème et 4ème. 

d. Monter la rondelle de butée sur l'arbre secondaire et fixer avec le 
jonc d'arrêt avant d'arbre secondaire. Choisir un jonc d'arrêt 
d'une épaisseur telle que le jeu dans la rainure de l'arbre se
condaire sera réduit au minimum. 

Jeu admissible de rainure: 
o à 0,18 mm 

Jonc d'arrêt avant d'arbre secondaire: 
Consulter S.O.S. 

e. Enduire d'huile pour pignon le roulement pilote d'arbre se
condaire et le monter sur l'arbre secondaire. 
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TM442 

SMT620A 

l Pignon secor}daire 

SM T5 28A 

TM336 

REMONTAGE 

Composants de la boîte (Suite) 
f. Enfoncer à la presse le pignon d'entraînement d'arbre de renvoi 

avec l'arbre primaire à l'aide de l'outil. 

• Veiller au sens du pignon d'entraînement d'arbre de renvoi. 

g. Reposer les composants du pignon secondaire. 
(1) Monter le pignon secondaire et le support de pignon secondaire 

sur le pignon d'entraînement d'arbre de renvoi, puis choisir un 
jonc d'arrêt d 'une épaisseur telle que le jeu dans la rainure de 
l'arbre de renvoi sera minimum. 

Jeu admissible de rainure: 
o à 0,18 mm 

Jonc d'arrêt de pignon d'entraînement d'arbre de renvoi : 
Consulter S.O.S. 

(2) Déposer le jonc d'arrêt, le support de pignon secondaire et le 
support de pignon secondaire. 

(3) Reposer le pignon secondaire, le ressort de pignon secondaire et 
le support de pignon secondaire. 

h. Poser le jonc d'arrêt de pignon d'entraînement d'arbre de renvoi 
choisi. 
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KV31100401 

-Avant 

Avant 

Moyeu de synchro de 
Sème (overdrive) 

T M443 

TM451 

SMT095A 

SMT531 

REMONTAGE 

Composants de la boite (Suite) 
i. Enfoncer le roulement avant de pignon de renvoi sur l'arbre de 

renvoi. 

7. Poser les éléments du côté arrière de l'arbre secondaire et de 
l'arbre de renvoi. 

a. Monter le pignon de fou de marche arrière sur l'arbre de fou de 
marche arrière avec les entretoises, les jonc d'arrêt et le roule
ment à aiguilles. 

b. Monter la pièce de retenue des cales de passage des vitesses et 
le dispositif de synchro d'overdrive sur l'arbre secondaire. 

• Veiller à monter le moyeu de synchro dans le bon sens. 

C. 
d. 

e. 

• 

f. 

g. 
• 

Monter la bague de pignon d'overdrive avec l'outil spécial. 
Monter le pignon d'overdrive d'arbre secondaire et le roulement à 
aiguilles. 
Monter l'entretoise, le pignon de renvoi de marche arrière et le 
pignon de renvoi d'overdrive. 
Le pignon d'overdrive d'arbre secondaire et le pignon de 
renvoi d'overdrive doivent être considérés comme un ensem
ble apparié. 
Monter la rondelle, le roulement à rouleaux, le rouleau d'acier, la 
rondelle de butée, les billes d'acier et le pignon d'entraînement 
d'indicateur de vitesses. 
Serrer provisoirement le contre-écrou d'arbre secondaire. 
Toujours utiliser un contre-écrou neuf. 
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0,10 m 

m 

L: Longueur de la clef dynamométrique 
SMT004A 

REMONTAGE 

Composants de la boîte (Suite) 
h. Monter le roulement arrière d'arbre de renvoi à l'aide de l'outil 

spécial. 

8. Enclencher les pignons de 2ème et de marche arrière et serrer le 
contre-écrou d'arbre secondaire à l'aide de l'outil spécial. 

• Consulter le tableau ci-contre lors du serrage à la clef dynamo
métrique. (fenir compte de la longueur de la clef dynamomé
trique par rapport au couple de réglage) . 

9, Serrer le contre-écrou d'arbre de renvoi. 
• Toujours utiliser un contre-écrou neuf. 

10. Mater le contre-écrou d'arbre secondaire et le contre-écrou 
d'arbre de renvoi à l'aide d'un poinçon. 

11 . Mesurer le jeu axial. Pour la description, consulter le titre DÉ
MONTAGE des composants de la bolle. 
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l-::;: 
I
L- . ... L'" Tige de fourchette 
_,,~ (1 ère et 2éme) 

t-" Tige de fourchette 
1",\ " 
---+l ~ (3éme et 4ème) 
~/ 1 Plongeur 
_ ·Lf~~:>.d 'i n terverrOU i liage 

Bille 
d'interverrouillage 

Tige de fourchette 
(Sème et marche arrière) 

SMT992 

REMONTAGE 

Composants de la commande de boite de vites
ses 
1. Monter les tiges de passage des vitesses, le plongeur d'interver

rouillage, les billes d'interverrouillage et les billes de verrouillage. 

a. Fourchette de 1 ère et 2ème. 

b. Fourchette de 3ème et 4ème. 

c. Fourchette d'overdrive et marche arrière. 

2, Poser la tige de fourchette de marche arrière et d'overdrive. Pour 
cela, faire tourner le support de marche arrière et d'overdrive 
dans le sens des aiguilles d'une montre. 
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REMONTAGE 

Composants de la commande de boîte de vites
ses (Suite) 
3. Poser la rondelle en E sur la tige de fourchette de marche arrière 

et d'overdrive. 

4. Installer la vis de fixation de support de levier. 

Composants du carter de boite 
1. Reposer le joint d'étanchéité du couvercle avant. 
Passer de la graisse à usages multiples sur la lèvre du joint avant 
la repose, 

2. Enduire de produit d'étanchéité les surfaces d'appui du carter de 
boîte. 

3. Poser les pignons montés dans le carter de boîte de vitesses. 
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A : Distance depuis la 
surface du roulement 
jusqu'au carter de boîte 

1 Carter de boîte 
2 Roulement avant de 

pignon de renvoi 

3 Pignon de renvoi 

TM 37 1 

SMT982 

REMONTAGE 

Composants du carter de boîte (Suite) 
4. Poser le jonc d'arrêt du roulement d'arbre primaire. 

5. Enduire de produit d'étanchéité les surfaces d'appui de la plaque 
adaptatrice. 

6. Poser le prolongement arrière. 

7. Choisir une cale d'épaisseur pour le roulement avant d'arbre de 
renvoi. 

Cale d'épaisseur pour le roulement avant 
d'arbre de renvoi: 

Consulter S.O.S. 
8. Monter le joint et le couvercle avant. 

9. Monter les bouchons de ressort de rappel, la bille de verrouillage, 
les ressorts de rappel et le plongeur de verrouillage de sélection. 

10. Monter le carter de commande et le joint. 
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.O.S.) 

Caractéristique générales 

Désignation 
Sauf Europe 

Europe 

Modèle de boae de vitesses FS5W71C 

Nombre de rapports 5 

Disposition des vitesses , 3 5 rl-' Il 
2 4 R 

Type de synchronisation Warner 

Rapport des vitesses 1ère 3,321 3,592 

2ème 1,902 2,057 

3ème 1,308 1,361 

4ème 1,000 1,000 

Sème 0,838 0,821 

Marche arrière 3,382 3,657 

Nombre de dents 

Arbre secondaire Entralheur 22 21 

1ère 33 33 

2ème 27 27 

3ème 26 25 

Sème 21 22 

Marche arrière 36 36 

Arbre de renvoi Entralheur 31 32 

1ère 14 14 

2ème 20 20 

3ème 28 28 

Sème 37 39 

Marche arrière 15 15 

Pignon de fou de marche arrière 21 

Contenance en huile litres 2,4 

Pignon secondaire 0 

Remar-
Mécanisme de freinage 0 d'arbre secondaire 

ques Synchroni- Synchroni-Synchroniseur à 2 
seur de seur anneaux 

2ème et3ème de 2ème 
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.O.S.) 

Inspection et réglage 

JEU AXIAL DES PIGNONS 

Pignon 

1ère 

2ème 

3ème 

5ème (overdrive) 

Jeu axial mm 

0,31 à 0,41 

0,11 à 0,21 

0,11 à 0,21 

0,24 à 0,41 

JEU ENTRE LES ANNEAUX DE SYNCHRO ET 
LES PIGNONS 

Pour Europe 

Anneaux de 1ère, de 3ème, d'arbre primaire et 
d'overdrive 

Unité: mm 

Standard limite d'usure 

1ère 1,2 à 1,6 

3ème et arbre pri-
1,2 à 1,6 0,8 maire 

5ème (overdrive) 1,2 à 1,4 

Anneau de synchro de 2ème 
Unité: mm 

Anneau de synchro extérieur 

B 

Cône de synchro SMT044B 

Dimension Standard Limite d'usure 

A 0,6 à 1,1 
0,2 

B 0,7 à 0,9 

Sauf Europe 

Anneaux de synchro de 1 ère, d'arbre primaire et 
d'overdrive 

Unité: mm 

Standard Limite d'usure 

1ère 1,2 à 1,6 
0,8 

5ème (overdrive) 1,2 à 1,4 

Anneau de synchro de 2ème et 3ème 
Unité: mm 

Anneau de synchro extérieur 

Cône de synchro SMT044B 

Dimension Standard Limite d'usure 

A 0,6 à 1,1 
0,2 

B 0,7 à 0,9 

JONCS D'ARRET DISPONIBLES 

Roulement d'arbre primaire 

Jeu admissible 

Epaisseur mm 

1,73 

1,80 

1,87 

1,94 

2,01 

2,08 

Avant d'arbre secondaire 

Jeu admissible 

Epaisseur mm 

2,4 

2,5 

2,6 

o à 0,13 mm 

Numéro de pièce 

32204·78005 

32204-78000 

32204-78001 

32204-78002 

32204-78003 

32204·78004 

OàO,18mm 

Numéro de pièce 

32263-V5200 

32263-V5201 

32263-V5202 

Roulement arrière d'arbre secondaire 

Jeu admissible 

Epaisseur mm 

1,1 

1,2 

1,3 

1,4 

OàO,14mm 

Numéro de pièce 

32228-20100 

32228-20101 

32228-20102 

32228-20103 
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CARACTERISTIQUES ET VALEURS DE REGLAGE (S.O.S.) 

Inspection et réglage (Suite) 

Pignon d'entraînement d'arbre de renvoi 

Jeu admissible 

Epaisseur mm 

1,4 

1,5 

1,6 

OàO,18mm 

Numéro de pièce 

32215-E9000 

32215-E9001 

32215-E9002 

CALES D'EPAISSEUR DISPONIBLES 

Roulement avant d'arbre de renvoi 
Unité: mm 

A ; Distance depuis la surface 
du roulement jusqu'au 
carter de boîte 

, Carter de boite 
2 Roulement avant du pignon 

de renvoi 

TM371 3 Pignon de renvoi 

"A" Epaisseur des cales Numéro de pièce 

4,52 à 4,71 

4,42 à 4,51 

4,32 à 4,41 

4,22 à 4,31 

4,12 à 4,21 

4,02 à 4,11 

3,92 à 4,01 

0,1 

0,2 

0,3 

0,4 

0.5 

0,6 

Pas nécessaire 

32218-V5000 

32218-V5001 

32218-V5002 

32218-V5003 

32218-V5004 

32218-V5005 
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